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ROBINETE CUVENTIL SI FLANSE DE RACORDARE

Robinetele cu ventii flanse de racordare sunt destinate ingtibda industriale pentru intreruperea
total sau paiali a fluidului de lucru la temperaturi cuprinse Tntiz0...400 °C.

Aceste robinete se exeguin construge sudai (flangse plate sudate pe corpul robinetukii
subansamblu pord) din ael P235GH .

Aceste robinete sunt cudipscendeiitiar filetul tijei este la exterior.

Montarea lor in instatee se face prin prinderea intre ff@te conductei instafii.

Aceste flage respedct din punct de vedere dimensional, a supedde de etagare (supraf@ de
etarsare plane)ki dimensiunile de legjura ale flargelor, standardele in vigoare. Piesele din compuanere
acestor tipuri de robinete care vin in contactlaidé@ll si care trebuie &asigure etagareasi obturarea la
Tnchidere sunt executate ditebinoxidabil asigurandu-se o fiabilitate kun

Pentru evitarea uzurii excesive a scaunului veuoiikta adoptat conul rotativ peitij

Sistemul de etag@are cu mediul exterior se compune dintr-ca§afare desnur din azbest grafitat
mpletit presat intre dod suprafee conicesi robinetul este astfel conceput incéatpermit regarniturarea
robinetului direct Tn instatee cu ventilul inchis.

Pentru temperaturi de lucru mai mici de 120 °Cipresa maxird de lucru a robinetului este egal
Cu presiunea nominapentru care acesta a fost executat.

Pentru temperaturi de lucru mai mari de 120°C, spupator materialelor de baz(P235GH) din
care sunt executate aceste robinetiefgesiunilor nominale de: 16 ; 25 ; 40 ; 64 ; ¥0Q60 bari s-au trasat
diagramele din fig. 1si s-a stabilit depende¢a presiunii admisibile maxim®a (bar) de temperatura
admisibik maximi t; (°C).

Aplicarea rel@iei de calcul a presiunii maxime admisibiRa in bar indicat pentru o presiune

nominak, fungie de temperartura de lucru maxgirp in °C a fluidului din instalge, se face cu eroarea
maximi .
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Figura 1
La livrare, robinetele sunt supuse la vedifida etaeitate fai de mediul exteriosi la verificari
privind inchiderea sistemului ventil-scaun, pe gtand special la valori ale presiunii dexPB. Aceste
probe de verificare se fac pe fiecare robinet diridlosind ca lichid manometric alcool izopropilic
Ambalarea produselor se face budcati bucai, in hartie parafindt astfel incat & se asigure
pastrarea integritii acestora pe timpul transportukiidepozitirii.
Transportul produselor de face #ail
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CODIFICAREA
ROBINETELOR CU VENTIL SI FLANSE DE RACORDARE

RF-DN a; PN b

a-reprezint valoarea in mm a diametrului nominal (10 ;19;25);

unde:

ROBINETE

b-reprezink valoarea in bar a presiunii nominale (16 ; 25 ; 88 ; 100 ; 160);
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' In fig. 2 este prezentat un robinet cu Ry g 1* é
ventil si flange de racordare, in tabelul 1 Rl | | \".
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sunt precizate cotele de gabarit iar in tabelul E% i
2 sunt enumerate subansamblele ce compur A j 4
acest robinetsi materialele din care sunt
fabricate. 4
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Fgura 2
Tabel 1
PN DN Hi Hd L d (o} dy nxds b
(bar) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
16 10 160 166 120 16 90 60 4 x14 100
o5 15 178 187 130 16 95 65 4 x 14 120
40 20 186 198 150 18 105 75 4 x14 140
25 208 226 160 18 115 85 4 x 14 140
64 10 161 174 210 20 100 70 4 x 14 100
100 15 179 185 210 20 105 75 4 x14 120
160 20 188 210 230 22 130 90 4 x 18 140
25 211 250 230 24 140 100 4 x18 140
Tabel 2
Poziia Denumirea piesei / subansamblului Material sau materiale
1 Corp robinet P235GH
2 Subansamblu scaun X6CrNiTil8-20; garnituri gead
3 Subansamblu j X6CrNiTil8-20; X20Crl13
4 Sistem de etgare X6CrNiTi18-20; garnituri grafitate; C20
5 Subansamblu poriij Cu Zn 39 Pb / S235
6 Manet de agionare C 45/ S235
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